






12/156 Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

HSS-E-MASCHINEN-KEGELREIBAHLEN

Verwendung: 
Maschinen-Reibahlen zum Reiben durchgehender, konischer 
Bohrungen für Kegelstifte nach DIN 1, 258, 7977 und 7978. Spe-
ziell für langspanendes Material. Die besondere Arbeitsweise des 
Schäldralls erfordert eine große Spanabnahme (nicht zu groß 
vorbohren!). Zum Vorbohren empfehlen wir Stiftloch-Kegelbohrer 
Kat.-Nr. 101530.

Kat.-Nr.  124000 HSS-E-Maschinen-Kegelreibahle mit Zylinderschaft 

Nenn-Ø
mm

124000
d1

mm
l1

mm
l2

mm
d2

mm
d3

mm

2,0   19,05 x 1,90   86 48 3,15 2,86
2,5   22,60 x 2,40   86 48 3,15 3,36
3,0   19,45 x 2,90 100 58 4,00 4,06
4,0   19,65 x 3,90 112 68 5,00 5,26
5,0   20,90 x 4,90 122 73 6,30 6,36

Nenn-Ø
mm

124000
d1

mm
l1

mm
l2

mm
d2

mm
d3

mm

 6,0   23,85 x 5,90 160 105   8,00   8,00
 8,0   36,00 x 7,90 207 145 10,00 10,80
10,0   46,05 x 9,90 245 175 12,50 13,40
12,0   57,35 X 11,80 290 210 16,00 16,00

— — — — — — —

HSS-E-MASCHINEN-KEGELREIBAHLEN

Verwendung: 
Maschinen-Reibahlen zum Reiben durchgehender, konischer 
Bohrungen für Kegelstifte nach DIN 1, 258, 7977 und 7978. Spe-
ziell für langspanendes Material. Die besondere Arbeitsweise des 
Schäldralls erfordert eine große Spanabnahme (nicht zu groß 
vorbohren!). Zum Vorbohren empfehlen wir Stiftloch-Kegelbohrer 
Kat.-Nr. 101530.

Kat.-Nr.  124100 HSS-E-Maschinen-Kegelreibahle mit Morsekegelschaft 

Nenn-Ø
mm

124100
d1

mm
l1

mm
l2

mm
d3

mm
MK

 8,0   51,85 X 7,90 227 145 10,80 1
10,0   50,65 x 9,90 257 175 13,40 1
12,0   63,60 x 11,80 315 210 16,00 2

Nenn-Ø
mm

124100
d1

mm
l1

mm
l2

mm
d3

mm
MK

16,0   89,10 x 15,80 335 230 20,40 2
20,0 139,30 x 19,80 375 250 24,80 3

— — — — — — —



12/157Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten
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HSS-E-MASCHINEN-REIBAHLEN

Verwendung: 
Zum Reiben durchgehender Bohrungen, da die Späne durch die 
Linksspiralnuten in Schneidenrichtung geführt werden.  

Kat.-Nr.  128000 HSS-E-Maschinen-Reibahle

d1 (H7)
mm

128000
l1

mm
l2

mm
MK

5,0   25,50 x 133 23 1
6,0   25,50 x 138 26 1
7,0   26,65 X 150 31 1
8,0   27,00 x 156 33 1
9,0   31,20 X 162 36 1

10,0   22,70 x 168 38 1
11,0   25,50 x 175 41 1
12,0   25,10 x 182 44 1
13,0   26,20 x 182 44 1
14,0   26,60 x 189 47 1
15,0   32,35 x 204 50 2
16,0   32,80 x 210 52 2
17,0   35,15 x 214 54 2
18,0   36,25 x 219 56 2
19,0   38,55 x 223 58 2
20,0   38,55 x 228 60 2
21,0   43,55 x 232 62 2
22,0   43,55 x 237 64 2

d1 (H7)
mm

128000
l1

mm
l2

mm
MK

23,0   50,15 x 241 66 2
24,0   51,30 x 368 68 3
25,0   52,80 x 268 68 3
26,0   57,05 x 273 70 3
27,0   62,45 x 277 71 3
28,0   62,45 x 277 71 3
29,0   70,20 x 281 73 3
30,0   64,80 x 281 73 3
32,0   84,45 x 317 77 4
34,0   95,25 x 321 78 4
35,0   95,25 x 321 78 4
36,0 102,90 x 325 79 4
38,0 113,70 x 329 81 4
40,0 114,60 x 329 81 4
42,0 124,90 x 333 82 4
45,0 149,20 x 336 83 4
48,0 187,40 X 344 86 4
50,0 187,40 x 344 86 4

HSS-E-TiN-MASCHINEN-REIBAHLEN

Kat.-Nr.  128050 HSS-E-TiN-Maschinen-Reibahle

d1 (H7)
mm

128050
l1

mm
l2

mm
MK

10,0   55,00 X 168 38 1
12,0   59,65 X 182 44 1
14,0   63,45 X 189 47 1
15,0   77,10 x 204 50 2

d1 (H7)
mm

128050
l1

mm
l2

mm
MK

16,0   78,05 x 210 52 2
17,0   88,35 X 214 54 2
18,0   86,90 x 219 56 2
20,0   92,60 x 228 60 2



12/158 Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

Kat.-Nr.  128200 HSS-E-Maschinen-Reibahle, lang 

d1 (H7)
mm

128200
l1

mm
l2

mm
l4

mm
MK

13,0   73,50 X 245 22 180 1
14,0   74,65 x 245 22 180 1
15,0   80,40 x 260 22 180 2
16,0   89,00 x 260 25 180 2
18,0   91,90 x 260 25 180 2
20,0   97,60 x 270 28 190 2
22,0 109,10 X 280 28 200 2
24,0 155,00 X 300 32 200 3
25,0 160,80 x 320 32 200 3
26,0 189,50 X 330 32 200 3

d1 (H7)
mm

128200
l1

mm
l2

mm
l4

mm
MK

28,0 195,20 X 340 32 240 3
30,0 206,70 X 350 36 250 3
32,0 229,70 X 375 36 250 4
34,0 258,40 X 375 36 250 4
36,0 287,10 X 375 40 250 4
38,0 315,80 X 395 40 270 4
40,0 344,50 X 395 40 270 4
42,0 373,20 X 405 40 280 4
45,0 430,60 X 405 45 280 4
50,0 516,70 X 415 45 290 4

HSS-E-MASCHINEN-REIBAHLEN überlang 

Verwendung:
Speziell für den Werkzeug- und Formenbau in überlanger Ausführung 
zum Reiben extrem tiefer oder schwer zugänglicher Bohrungen. 

Kat.-Nr.  128300 HSS-E-Maschinen-Reibahle, überlang 

d1 (H7)
mm

128300
l1

mm
l2

mm
l4

mm
MK

12,0 157,90 x 315 40 250 1
14,0 163,60 X 315 40 250 1
16,0 235,40 x 350 45 270 2
18,0 258,40 X 350 45 270 2
20,0 287,10 X 350 45 270 2
22,0 356,20 X 350 45 270 2

d1 (H7)
mm

128300
l1

mm
l2

mm
l4

mm
MK

24,0 439,20 X 450 70 350 3
25,0 488,00 X 450 70 350 3
26,0 516,70 X 450 70 350 3
28,0 562,70 X 450 70 350 3
30,0 602,80 X 450 70 350 3

— — — — — —

HSS-E-MASCHINEN-REIBAHLEN lang 

Verwendung: 
Speziell für den Werkzeug- und Formenbau, zum Reiben tiefer oder 
schwer zugänglicher Bohrungen.



12/159Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten
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HSS-E-MASCHINEN-SCHÄLREIBAHLEN

MK

Verwendung: 
Zum Reiben durchgehender Bohrungen in langspanendem Material 
(für Sacklöcher nicht geeignet, da die Späne in Schneidenrichtung 
geführt werden und der Anschnitt sehr lang ist). Die besondere 
Arbeitsweise des Schäldralls erfordert eine große Spanabnahme!  

Kat.-Nr.  128100 HSS-E-Maschinen-Schälreibahle 

d1 (H7)
mm

128100
l1

mm
l2

mm
MK

12,0   30,05 X 182 44 1
14,0   34,00 x 189 47 1
15,0   37,65 X 204 50 2
16,0   37,65 X 210 52 2
17,0   41,45 X 214 54 2
18,0   41,45 X 219 56 2
20,0   43,15 x 228 60 2

d1 (H7)
mm

128100
l1

mm
l2

mm
MK

22,0   49,50 X 237 64 2
24,0   62,20 X 268 68 3
25,0   62,20 x 268 68 3
26,0   65,50 X 273 70 3
30,0   76,55 X 281 73 3
32,0 103,20 X 317 77 4

— — — — —

HSS-E-AUFSTECK-REIBAHLEN

Verwendung: 
Zum Reiben durchgehender Bohrungen, da die Späne in Schnei-
denrichtung geführt werden. Durch den kurzen Anschnitt auch für 
Sacklochbohrungen zu verwenden.

Kat.-Nr.  121000 HSS-E Aufsteck-Reibahle 

d1 (H7)
mm

121000
l1

mm
l2

mm
Z

d2

mm

25,0   67,95 x 45 32 8 13,0
26,0   70,45 X 45 32 8 13,0
28,0   72,95 X 45 32 8 13,0
30,0   71,70 x 45 32 8 13,0
32,0   80,45 x 50 36 10 16,0
34,0   87,15 x 50 36 10 16,0
35,0   87,15 x 50 36 10 16,0
36,0   91,35 x 56 40 10 19,0
38,0   95,10 X 56 40 10 19,0

d1 (H7)
mm

121000
l1

mm
l2

mm
Z

d2

mm

40,0   95,10 x 56 40 10 19,0
42,0   99,25 x 56 40 10 19,0
44,0 133,40 x 63 45 12 22,0
45,0 133,40 x 63 45 12 22,0
50,0 128,40 x 63 45 12 22,0
52,0 170,90 x 71 50 12 27,0
55,0 164,20 x 71 50 12 27,0
60,0 173,50 x 71 50 12 27,0

— — — — — —



12/160 Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

HM-MASCHINEN-REIBAHLEN

MK
Verwendung: 
mit Schneidplatten aus Hartmetall K10, zum Einsatz in stark ver-
schleißenden Werkstoffen, z. B. Grauguss, Hartguss, NE-Metalle, 
Kunststoffe etc. Hartmetall-Reibahlen halten die Maßgenauigkeit 
wesentlich länger! 
Voraussetzung: stabile, gut gelagerte Maschinen.  

Kat.-Nr.  128540 HM-Maschinen-Reibahle

d1 (H7)
mm

128540
l1

mm
l2

mm
MK

10,0   47,10 x 168 38 1
12,0   48,05 x 182 44 1
14,0   55,00 x 189 47 1
15,0   60,60 x 204 50 2
16,0   63,85 x 210 52 2
17,0   68,05 x 214 54 2
18,0   63,85 x 219 56 2
19,0   76,00 X 223 58 2

d1 (H7)
mm

128540
l1

mm
l2

mm
MK

20,0   71,25 x 228 60 2
22,0   82,00 x 237 64 2
24,0 101,60 x 268 68 3
25,0 101,60 x 268 68 3
26,0 111,90 x 273 70 3
30,0 132,40 x 281 73 3
40,0 203,20 X 329 81 3

— — — — —

AUFSTECKHALTER UND ZUBEHÖR 

Ausführung:
Mit kurzem, konischen Aufnahmedorn Kegel 1:30. Komplett mit 
Mitnehmer und Abdrückmutter. Der ganze Halter ist gehärtet und 
deshalb besonders stabil.

Verwendung:
Aufsteckhalter für Aufsteck-Reibahlen. 

Kat.-Nr.  121050 Aufsteckhalter, kurz 

d1

mm
121050

l1
mm

l2
mm

MK

13   49,10 x 250 45 3
16   54,80 x 261 50 3
19   64,65 x 298 56 4
22   80,75 x 312 63 4
27 119,90 x 359 71 5

Kat.-Nr.  121060 Ersatzmitnehmer
Kat.-Nr.  121065 Ersatzabdrückmutter
Kat.-Nr.  121070 Ersatzscheibenfeder

d1

mm
121060 121065 121070

13   16,90 X       5,18 X       0,94 x
16   18,75 x       6,76 X       0,92 X
19   21,55 x       7,53 X       0,92 X
22   26,60 X     10,60 X       0,92 x
27   32,25 X     15,35 X       0,96 X



12/161Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten
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VHM-MASCHINEN-REIBAHLEN

Herstellungstoleranzen:
um 0,01 mm steigend,
Nennmaße von 0,95 mm bis 5,50 mm = +0,004/0
Nennmaße von 5,51 mm bis 12,00 mm = +0,005/0
bis 7,55 mm Ø aus Vollhartmetall
ab 7,56 mm Ø mit aufgelötetem Vollhartmetallkopf

Schaft-Ø (d2) 0,95-3,75 mm: d1-0,05 mm 

Kat.-Nr.  125600 VHM-Maschinen-Reibahle

d1

mm (0,01 stgd.) 
125600

l1
mm

l2
mm

l4
mm

d2

mm

0,95 - 1,05   26,45 x 38 12 14 —
1,06 - 1,44   29,15 X 40 15 24 —
1,45 - 1,55   26,45 x 43 18 26 —
1,56 - 1,94   29,15 X 43 18 26 —
1,95 - 2,05   23,85 x 49 19 31 —
2,06 - 2,94   29,15 X 49 19 31 —
2,95 - 3,05   23,85 x 57 20 38 —
3,06 - 3,35   29,15 x 57 20 38 —
3,36 - 3,75   30,20 X 70 20 47 —
3,76 - 3,94   40,25 X 75 24 50 4,0
3,95 - 4,05   40,25 x 75 24 50 4,0
4,06 - 4,25   40,25 x 75 24 50 4,0
4,26 - 4,75   41,80 X 80 25 54 4,5
4,76 - 4,94   44,00 X 86 26 59 5,0
4,95 - 5,05   44,00 x 86 26 59 5,0

d1

mm (0,01 stgd.) 
125600

l1
mm

l2
mm

l4
mm

d2

mm

5,06 - 5,30   44,00 x  86  26 59 5,0
 5,31 - 5,80   52,40 X 93 27 65 5,5
5,81 - 5,94   54,60 X 101 28 71 6,0
5,95 - 6,05   49,75 x 101 28 71 6,0
6,06 - 6,70   54,60 x 101 28 71 6,0
6,71 - 7,55   79,40 X 109 31 78 7,0
7,56 - 7,94   90,00 X 117 33 84 —
7,95 - 8,05   82,10 x 117 33 84 —

 8,06 - 8,55   91,10 x 117 33 84 —
 8,56 - 9,55 100,60 X 125 36 88 —
 9,56 - 9,94 104,80 X 133 38 97 —
 9,95 - 10,05   95,35 x 133 38 97 —
10,06 - 11,30 104,80 X 133 38 97 —
11,31 - 11,94 142,40 X 151 44 110 —
11,95 - 12,05 129,70 x 151 44 110 —

VHM-MASCHINEN-REIBAHLEN

Verwendung:
bis 16 mm Ø mit Vollhartmetallkopf, Rest mit Schneidplatte K10. 
Zum Einsatz in stark verschleißenden Werkstoffen, z. B. Grauguss, 
Temperguss, Messing, Stahl mit hoher Festigkeit, etc.. Vollhartme-
tallwerkzeuge haben wesentlich höhere Schnittgeschwindigkeiten. 
Hartmetall-Reibahlen halten die Maßgenauigkeit länger.
Voraussetzung: stabile, gut gelagerte Maschinen. 

Kat.-Nr.  126360 VHM-Maschinen-Reibahle

d1 (H7)
mm

126360
l1

mm
l2

mm
l4

mm
d2

mm
Z

1,00   25,45 x 34   6 15 1,0 3
1,20   21,15 x 40 8 16,5 1,2 3
1,40   21,15 x 40 8 18 1,4 3
1,50   17,80 x 40 8 18 1,5 3
1,60   22,35 x 49 11 26 1,6 3
2,00   20,65 x 49 11 24 2,0 4
2,20   26,95 X 53 12 30 2,2 4
2,50   24,50 x 57 14 28 2,5 4
2,80   27,85 X 61 15 32 2,8 4
3,00   24,50 x 61 15 30 3,0 6
3,20   28,10 X 65 16 33 3,2 6
3,50   27,35 x 70 18 33 3,5 6
4,00   28,30 x 75 19 44 4,0 6
4,50   33,20 x 80 21 46 4,5 6

d1 (H7)
mm

126360
l1

mm
l2

mm
l4

mm
d2

mm
Z

 5,00   34,10 x 86 23   53   5,0 6
 6,00   41,25 x 93 26   56   5,6 6
7,00   49,50 x 109 31   69   7,1 6
8,00   52,35 x 117 33   75   8,0 6
9,00   59,55 x 125 36   81   9,0 6

10,00   42,75 x 133 38   87 10,0 6
11,00   53,30 x 142 41   96 10,0 6
12,00   49,00 x 151 44 105 10,0 6
13,00   55,75 x 151 44 105 10,0 6
14,00   59,55 x 160 47 110 12,5 6
15,00   64,40 x 162 50 112 12,5 6
16,00   64,40 x 170 52 120 12,5 6
20,00   88,40 x 195 60 137 16,0 6

— — — — — — —



12/162 Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

VHM-NC MASCHINEN-REIBAHLEN 

Ausführung:
um 0,01 mm steigend mit geraden Schaftabmessungen.
Mit Zylinderschaft, Form A für die standardisierte Aufnahme in 
Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsspannfuttern. 
Rechtsschneidend, drall- bzw. schräggenutet / Linksspiralnuten.
Bis Nenndurchmesser 6,0 mm aus Vollhartmetall.
Ab Nenndurchesser 6,5 mm mit Vollhartmetallkopf. 
Herstellungstoleranzen:
Nennmaße von 0,95 bis 5,50 mm = +0,004 / 0 
Nennmaße von 5,51 bis 12,05 mm = +0,005 / 0

Kat.-Nr.  126380 VHM-NC Maschinen-Reibahle 

d1

mm
126380

l1
mm

l2
mm

l4
mm

d2 (h6)
mm

0,98   32,05 X 49,5 6 21,5 4,0
0,99   32,05 X 49,5 6 21,5 4,0
1,00   27,55 X 49,5 6 21,5 4,0
1,01   32,05 X 49,5 6 21,5 4,0
1,02   32,05 X 49,5 6 21,5 4,0
1,03   32,45 X 49,5 9 21,5 4,0
1,48   32,45 X 49 9 21 4,0
1,49   32,45 X 49 9 21 4,0
1,50   27,90 X 49 9 21 4,0
1,51   32,45 X 49 9 21 4,0
1,52   32,45 X 49 9 21 4,0
1,53   32,45 X 49 9 21 4,0
1,98   32,45 X 49 12 21 4,0
1,99   32,45 x 49 12 21 4,0
2,00   27,90 x 49 12 21 4,0
2,01   32,45 X 49 12 21 4,0
2,02   32,45 X 49 12 21 4,0
2,03   32,45 X 49 12 21 4,0
2,48   32,45 X 59 16 31 4,0
2,49   32,45 X 59 16 31 4,0
2,50   27,90 x 59 16 31 4,0
2,51   32,45 X 59 16 31 4,0
2,52   32,45 X 59 16 31 4,0
2,53   32,45 X 59 16 31 4,0
2,97   33,55 X 62,5 17 35 4,0
2,98   33,55 X 62,5 17 35 4,0
2,99   33,55 x 62,5 17 35 4,0
3,00   29,40 x 62,5 17 35 4,0
3,01   33,55 x 62,5 17 35 4,0
3,02   33,55 x 62,5 17 35 4,0
3,03   33,55 X 62,5 17 35 4,0
3,97   39,25 X 75 19 47 4,0
3,98   39,25 X 75 19 47 4,0
3,99   39,25 X 75 19 47 4,0
4,00   35,05 x 75 19 47 4,0
4,01   39,25 x 75 19 47 4,0
4,02   39,25 x 75 19 47 4,0
4,03   39,25 x 75 19 47 4,0
4,97   43,00 X 86 23 50 6,0

d1

mm
126380

l1
mm

l2
mm

l4
mm

d2 (h6)
mm

4,98   43,00 X 86 23 50 6,0
4,99   43,00 X 86 23 50 6,0
5,00   39,25 x 86 23 50 6,0
5,01   43,00 x 86 23 50 6,0
5,02   43,00 x 86 23 50 6,0
5,03   43,00 x 86 23 50 6,0
5,97   46,80 X 93 26 57 6,0
5,98   46,80 x 93 26 57 6,0
5,99   46,80 X 93 26 57 6,0
6,00   42,25 x 93 26 57 6,0
6,01   46,80 x 93 26 57 6,0
6,02   46,80 x 93 26 57 6,0
6,03   46,80 x 93 26 57 6,0
7,97   58,85 X 117 33 81 8,0
7,98   58,85 X 117 33 81 8,0
7,99   58,85 X 117 33 81 8,0
8,00   54,35 x 117 33 81 8,0
8,01   58,85 x 117 33 81 8,0
8,02   58,85 x 117 33 81 8,0
8,03   58,85 x 117 33 81 8,0
8,04   58,85 X 117 33 81 8,0
9,97   68,65 X 133 38 93 10,0
9,98   68,65 X 133 38 93 10,0
9,99   68,65 X 133 38 93 10,0

10,00   64,10 x 133 38 93 10,0
10,01   68,65 x 133 38 93 10,0
10,02   68,65 x 133 38 93 10,0
10,03   68,65 x 133 38 93 10,0
10,04   68,65 x 133 38 93 10,0
10,05   68,65 x 133 38 93 10,0
11,97   82,25 X 151 44 106 12,0
11,98   82,25 X 151 44 106 12,0
11,99   82,25 X 151 44 106 12,0
12,00   77,70 x 151 44 106 12,0
12,01   82,25 x 151 44 106 12,0
12,02   82,25 x 151 44 106 12,0
12,03   82,25 x 151 44 106 12,0
12,04   82,25 X 151 44 106 12,0
12,05   82,25 x 151 44 106 12,0



12/163Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten
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VHM-NC-MASCHINEN-REIBAHLEN HNC 

Ausführung:
mit innerer Kühlmittelzufuhr. Grundwerkstoff ist ein Vollhartmetall-
körper mit einem Kühlkanal aus einem hochwertigen, verschleiß-
festen Feinstkornhartmetall. Durch die Zusammenführung von 
Anwendungs-Know-How, hochwertigen Materialien und der vor-
handenen Fertigungstechnologie wurde ein Werkzeug entwickelt 
das einen breiten Werkstoffbereich abdecken kann. Durch einen 
eingesinderten Kühlkanal werden die Schneiden auch bei tiefen 
Bohrungen mit Kühlschmiermittel versorgt. Die EU-Teilung sorgt 
darüber hinaus für optimale runde Bohrungen. Durch den massiven 
Hartmetallkörper ist bei der Herstellung eine optimale Steifi gkeit 
vorhanden, die Vorraussetzung ist für eine gleichmäßige Rundheit 
des Werkzeuges über Schneide Rundfase und Schaft.
Mit zylindrische NC-Schaft zur Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- 
und andere hochgenaue Spannfutter.

Herstellungstoleranzen:
Volle und halbe Ø = Toleranzfeld H7 nach DIN 1420.
bis Nenn-Ø 5,50 = +0,004/0
ab Nenn-Ø 5,51 = +0,005/0

Typ DL: für Durchgangsloch, drallgenutet, rechtsschneidend
Typ SL: für Sackloch, geradegenutet, rechtsschneidend 

Kat.-Nr.  126410 VHM-Maschinenreibahle mit IK Typ DL 
Kat.-Nr.  126420 VHM-Maschinenreibahle mit IK Typ SL 

d1 (H7)
mm

126410 126420
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

DL/SL

3,97   74,20 X     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
3,98   74,20 X     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
3,99   74,20 x     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,00   68,90 x     68,90 x 75 12 36 39 6,0 4/4
4,01   74,20 X     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,02   74,20 x     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,03   74,20 X     74,20 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,50   77,40 X     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,97   77,40 X     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,98   77,40 X     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,99   77,40 x     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,00   71,00 x     71,00 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,01   77,40 X     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,02   77,40 x     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,03   77,40 X     77,40 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,50   79,50 X     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,97   79,50 X     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,98   79,50 X     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,99   79,50 x     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,00   73,10 x     73,10 x 75 12 36 39 6,0 4/4
6,01   79,50 X     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,02   79,50 x     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,03   79,50 X     79,50 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,50   76,30 X     76,30 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,00   79,50 x     79,50 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,50   83,75 X     83,75 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,97   83,75 X     83,75 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,98   83,75 x     83,75 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,99   83,75 X     83,75 X 100 16 36 64 8,0 6/6
8,00   77,40 x     77,40 x 100 16 36 64 8,0 6/6
8,01   83,75 X     83,75 X 100 16 36 64 8,0 6/6

d1 (H7)
mm

126410 126420
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

DL/SL

8,02   83,75 x     83,75 X 100 16 36 64   8,0 6/6
8,03   83,75 X     83,75 X 100 16 36 64   8,0 6/6
8,50   95,40 X     95,40 X 100 20 40 60 10,0 6/6
9,00   90,10 x     90,10 X 100 20 40 60 10,0 6/6
9,50   95,40 X     95,40 X 120 20 40 80 10,0 6/6
9,97   95,40 x     95,40 X 120 20 40 80 10,0 6/6
9,98   95,40 X     95,40 X 120 20 40 80 10,0 6/6
9,99   95,40 X     95,40 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,00 111,30 x   111,30 x 120 20 40 80 10,0 6/6
10,01 116,60 X   116,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,02 116,60 X   116,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,03 116,60 X   116,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,50 144,10 X   144,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,00 144,10 X   144,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,50 144,10 X   144,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,97 155,80 X   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,98 155,80 X   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,99 155,80 X   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,00 148,40 x   148,40 x 120 20 45 75 12,0 6/6
12,01 155,80 X   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,02 155,80 x   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,03 155,80 X   155,80 X 120 20 45 75 12,0 6/6
13,00 159,00 X   159,00 X 130 22 45 85 14,0 6/6
14,00 164,30 x   164,30 X 130 22 45 85 14,0 6/6
15,00 164,30 x   164,30 X 130 22 48 82 16,0 6/6
16,00 164,30 x   164,30 x 150 25 48 102 16,0 6/6
17,00 169,60 x   169,60 X 150 25 48 102 18,0 8/6
18,00 196,10 x   196,10 X 150 25 48 102 18,0 8/6
19,00 196,10 X   196,10 X 150 25 50 100 20,0 8/6
20,00 209,80 X   209,80 x 150 25 50 100 20,0 8/6

— — — — — — — — —



12/164 Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

VHM-MASCHINENREIBAHLEN HNC 

Ausführung:
mit innerer Kühlmittelzufuhr, für die VA-Bearbeitung.
Wie Kat.-Nr. 126410 und 126420, jedoch mit spezieller
Schneidengeometrie und TiAlN beschichtet.
Mit zylindrischem NC-Schaft zur Aufnahme in Hydrodehn-, 
Schrumpf- und Hochgenauigkeits-Spannfutter.
Herstellungstoleranzen:
Volle und halbe Ø = Toleranzfeld H7 nach DIN 1420.
bis Nenn-Ø 5,50 = +0,004/0
ab Nenn-Ø 5,51 = +0,005/0 

Kat.-Nr.  126430 VHM-Maschinenreibahle VA mit IK Typ DL 
Kat.-Nr.  126440 VHM-Maschinenreibahle VA mit IK Typ SL 

d1 (H7)
mm

126430 126440
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

DL/SL

3,97   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
3,98   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
3,99   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,00   82,75 x     82,75 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,01   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,02   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,03   89,10 X     89,10 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,50   92,95 x     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,97   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,98   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
4,99   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,00   85,30 X     85,30 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,01   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,02   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,03   92,95 X     92,95 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,50   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,97   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,98   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
5,99   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,00   87,85 x     87,85 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,01   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,02   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,03   95,45 X     95,45 X 75 12 36 39 6,0 4/4
6,50   91,65 X     91,65 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,00   95,45 X     95,45 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,50 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,97 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,98 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
7,99 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
8,00   92,95 x     92,95 X 100 16 36 64 8,0 6/6
8,01 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6

d1 (H7)
mm

126430 126440
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

DL/SL

8,02 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
 8,03 100,60 X   100,60 X 100 16 36 64 8,0 6/6
 8,50 114,60 x   114,60 X 100 20 40 60 10,0 6/6
 9,00 108,20 x   108,20 X 100 20 40 60 10,0 6/6
 9,50 114,60 X   114,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
 9,97 114,60 X   114,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
9,98 114,60 X   114,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6

 9,99 114,60 X   114,60 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,00 133,70 x   133,70 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,01 140,00 X   140,00 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,02 140,00 X   140,00 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,03 140,00 X   140,00 X 120 20 40 80 10,0 6/6
10,50 173,10 X   173,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,00 173,20 X   173,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,50 173,20 X   173,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,97 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,98 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
11,99 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,00 178,20 x   178,20 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,01 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,02 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
12,03 187,10 X   187,10 X 120 20 45 75 12,0 6/6
13,00 190,90 x   190,90 X 130 22 45 85 14,0 6/6
14,00 197,30 x   197,30 X 130 22 45 85 14,0 6/6
15,00 197,30 X   197,30 X 130 22 48 82 16,0 6/6
16,00 203,70 x   203,70 X 150 25 48 102 16,0 6/6
17,00 203,70 X   203,70 X 150 25 48 102 18,0 8/6
18,00 235,50 x   235,50 X 150 25 48 102 18,0 8/6
19,00 235,50 X   235,50 X 150 25 50 100 20,0 8/6
20,00 252,00 x   252,00 X 150 25 50 100 20,0 8/6
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12/165Hinweis:
Stückpreis bei Abnahme der angegebenen Menge 
pro Katalognummer und Größe

Symbol-Erklärung: x = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
X = Lieferung ab Werkslager
+ =  Preise ausschließlich Transport und Verpackungskosten

P
ro

d
uk

tg
ru

p
p

e 
12

CERMET-MASCHINENREIBAHLEN HPC 

Ausführung:
für Durchgangsloch, mit innerer Kühlmittelzufuhr. Mit Vollcermet-
Kopf und mit speziell abgestimmter Schneidengeometrie.
Rechtsschneidend, für die Hochgeschwindigkeitszerspanung.
Zur Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeits-
futtern.
Herstellungstoleranzen:
Toleranzfeld H7 nach DIN 1420.
bis Nenn-Ø 5,50 = +0,004/0
ab Nenn-Ø 5,51 = +0,005/0

Vorteile:
- besonders geeignet für Stahl und Gusseisen (GGG)
- schneller einzusetzen als VHM-Reibahlen
- erzeugt sehr gute Oberfl ächen 

Kat.-Nr.  126450 Cermet-Maschinen-Reibahle

d1 (H7)
mm

126450
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

3,97 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
3,98 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
3,99 117,30 x 70 10 36 34 6,0 4
4,00 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
4,01 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
4,02 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
4,03 117,30 X 70 10 36 34 6,0 4
4,50 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
4,97 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
4,98 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
4,99 122,40 x 70 10 36 34 6,0 4
5,00 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
5,01 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
5,02 122,40 x 70 10 36 34 6,0 4
5,03 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
5,50 122,40 X 70 10 36 34 6,0 4
5,97 127,50 X 70 10 36 34 6,0 6
5,98 127,50 X 70 10 36 34 6,0 6
5,99 127,50 x 70 10 36 34 6,0 6
6,00 127,50 x 70 10 36 34 6,0 6
6,01 127,50 X 70 10 36 34 6,0 6
6,02 127,50 x 70 10 36 34 6,0 6
6,03 127,50 X 70 10 36 34 6,0 6
6,50 127,50 X 75 15 36 39 8,0 6
7,00 142,80 X 75 15 36 39 8,0 6
7,50 142,80 X 75 15 36 39 8,0 6
7,97 159,10 X 75 15 36 39 8,0 6

d1 (H7)
mm

126450
l1

mm
l2

mm
l3

mm
l4

mm
d2 (h6)

mm
Z

7,98 159,10 X 75 15 36 39 8,0 6
7,99 159,10 X 75 15 36 39 8,0 6
8,00 159,10 x 75 15 36 39 8,0 6
8,01 159,10 X 75 15 36 39 8,0 6
8,02 159,10 x 75 15 36 39 8,0 6
8,03 159,10 X 75 15 36 39 8,0 6
8,50 159,10 x 75 15 40 35 10,0 6
9,00 168,30 X 75 15 40 35 10,0 6
9,50 168,30 X 75 15 40 35 10,0 6
9,97 193,80 X 100 20 40 60 10,0 6
9,98 193,80 X 100 20 40 60 10,0 6
9,99 193,80 X 100 20 40 60 10,0 6
10,00 193,80 x 100 20 40 60 10,0 6
10,01 193,80 x 100 20 40 60 10,0 6
10,02 193,80 x 100 20 40 60 10,0 6
10,03 193,80 x 100 20 40 60 10,0 6
10,50 204,00 X 100 20 45 55 12,0 6
11,00 204,00 x 100 20 45 55 12,0 6
11,50 204,00 X 100 20 45 55 12,0 6
11,97 214,20 X 100 20 45 55 12,0 6
11,98 214,20 X 100 20 45 55 12,0 6
11,99 214,20 X 100 20 45 55 12,0 6
12,00 214,20 x 100 20 45 55 12,0 6
12,01 214,20 x 100 20 45 55 12,0 6
12,02 214,20 x 100 20 45 55 12,0 6
12,03 214,20 X 100 20 45 55 12,0 6
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