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STICHWORTVERZEICHNIS FUR WERKZEUGGRUPPE 2

Abdeckleisten . ........... ... ... 29/655
Andrickschrauben. . ............... 29/671+29/672
Anschlagschrauben. . .............. 24/543
Anzugsbolzen. .. .................. 24/513-24/515
Auflagebolzen . ................... 26/581
Aufnahme. ......... ... ... ... ... 23/458+23/459
Aufsatzbacken.................... 26/574-26/580
Aufspannsockel . .................. 29/641
Aufspannsysteme ................. 29/641
Aufsteckfraserdorne. . .............. 24/475+24/486
................................ 24/487+24/505
Aufsteckschlissel ................. 24/507+24/534
Austreiber. .. ... 20/386
Backen-Ausdrehvorrichtungen ... .. .. 26/565+26/566
Backenbefestigungsschrauben . .. .. .. 26/574+26/575
Backensysteme . ............... ... 27/608+27/609
Bedienschlussel. . ................. 23/438+23/457
Befestigungsschrauben. . ........... 26/565
Blockbacken .......... ... ... ... 26/574
................................ 27/604+27/605
Bohrfraseinrichtungen ... ........... 23/438-23/441
................................ 23/450-23/453
Bohrfutter. . .......... ... ... .. ... 21/397-21/400
Bohrmaschinenschraubstécke ... .. .. 27/585+27/586
Bohrstangenhalter ... .............. 23/424/460/461
CNC-Prazisionsbohrfutter . . ... ... ... 23/428+24/468
................................ 24/480/488/500/509
CNC-Stangengreifer ............... 23/427
Dichtscheiben .................... 24/512+24/536
Doppel-Nutensteine. . .............. 26/583
Doppelkonus-Spannzangen ......... 24/529
Doppelspannsysteme .............. 27/611
Drehfutterbacken.................. 26/559/560/563/564
Drehfutterschlissel ................ 26/566+26/568
Drehmoment-Schlissel .. ........... 24/540
Drehplatten ...................... 27/590
Dreibacken-Keilstangenfutter ........ 26/567
Dreibacken-Planspiralfutter. ... ... ... 26/558+26/561
Druckspannzangen ................ 24/530-24/532
Einlegeprismen ................... 23/412
Einstelllehren . .......... ... ... .... 23/461
Entmagnetisiergerdte. ... ........... 28/629
Feinbohrhilfen .................... 21/400
Flachgreifer ...................... 27/623-27/625
Flachspanner..................... 29/647+29/648
Flussigkeitskihler ................. 24/542
Frasdornringe. .. ........... ... .... 24/517+24/518
Frasdornschlussel ................. 24/515
Fraseranzugsschrauben. . ........... 24/515+24/516
Fraserspannfutter. ... .............. 24/465+24/468-471
................................ 24/485/491/492
Gewindeschneidapparate . .......... 21/394+21/395
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter . 21/389-21/391
Gleitpasten. ... .......... ... .. .... 26/573

20/382

Spannwerkzeuge
Greifspannbacken . ................ 26/578/580/581
Grundbacken............ ... ... ... 26/573+26/575
................................ 27/602
Handspannfutter .................. 26/571-26/572
Hohlspindelanschlége .. ............ 23/414
Hydro-Dehnspannfutter. . ........... 24/483+24/484
................................ 24/488+24/503
Induktivschrumpfanlagen. .. ......... 24/541
Kantentaster. ..................... 25/545-25/548
Kegeldorne. . ..................... 20/385
Kegelpfannen..................... 29/654
Kegelwischer ..................... 24/540
Klemmhilsen..................... 20/385
Klemmmuttern. . .................. 20/388
Knebelschlissel. .................. 29/641
Kombi-Aufsteckfraserdorne. . ........ 24/466/475/476
................................ 24/487+24/497
Kompaktspanner . ................. 27/591+27/592
................................ 27/594-27/595/598
Kontrolldorne . .. .................. 24/484
Konuswischer .................... 20/387
Kraftspanner ..................... 29/636-29/639
Kreuztische ...................... 28/626
Kugelscheiben .. .................. 29/653
Kurzbohrfutter .. .................. 24/481+24/501
KuhImittelrohre. . . ................. 24/507+24/534
Langenvoreinsteller . ............... 24/544
Laufspitzen. . .......... ... ... .. ... 22/404
Magnete. ... ....... ... ... ... . .... 27/618-27/623
Magnetheber . .................... 27/620
Magnetprismen . .................. 27/615+27/616
Magnetprismengelenk . .. ........... 27/617
Magnetsechskanthalter . . ... ........ 27/617
Magnetspannblécke . .............. 27/616+27/617
Magnetspannfutter. . . .............. 28/628+28/629
Magnetspannplatten . .............. 28/627+28/628
Magnetwinkelhalter . ............... 27/618
Maschinenschraubstécke . .......... 27/587
................................ 27/599-27/601
Maschinentischspanner. . ........... 29/670
Mitlaufende Kérnerspitzen. . ......... 22/401-22/403
Mitlaufende Zentrierkegel ........... 22/405+22/406
Mitnahmebolzen .................. 22/407
Mitnehmerringe . .................. 24/516
Mittelbacken, schwimmend. ... ...... 27/607
Montagehilfen .................... 24/509+24/510
Morsekegel-Austreiblappen. ... ...... 20/386
Morsekonus-Hulsen. . .............. 23/412
Muttern. . ... ... 29/651-29/653
NC-Bohrfutter .................... 24/467/480/487
Niederzugbacken. ................. 27/593
Nullsetzgerate .................... 25/545
Nutenrdumer . .................... 29/655
Nutensteine ...................... 26/583
................................ 29/661+29/662



STICHWORTVERZEICHNIS FUR WERKZEUGGRUPPE 2

Parallelanschlage. ... .............. 29/657
Parallelstickpaare . .. .............. 29/658+29/659
Parallelunterlagen-Satze . ........... 29/660+29/661
Pendelbacken .................... 27/603+27/606
Pendelhalter. . .................... 21/395
Pneumatikspanner. .. .............. 29/669+29/670
Prézisionsspanner ................. 27/614+27/615
Prismenbacken ................... 27/603
Prifdorne. ......... ... ... ... .... 23/418+24/503+507
Reduzierbuchsen.................. 23/425
Reduzierhllsen ................... 20/384+23/425
................................ 24/544
Richtaufséatze..................... 29/646
Richtkeile . .. ....... ... ... ... .... 29/645
Rundmagnete .................... 27/616
Sé&geblattaufnahmen .. ............. 20/388
Schnellspann-Bohrfutter .. .......... 21/397-21/400
Schnellspanner-Querarm. .. ......... 29/671
Schnellwechsel-Backen. .. .......... 27/606+27/607
Schnellwechsel-Bohrstahlhalter .. . ... 23/411
Schnellwechsel-Bohrstangenhalter . . . . 23/412
Schnellwechsel-Drehstahlhalter. . . . . .. 23/411
Schnellwechsel-Einsatze . . . ...... ... 21/392+21/393
Schnellwechsel-Rlckzugstahlhalter . . . 23/413
Schnellwechsel-Stahlhalter . ... ... ... 23/410+23/411
Schraubbdcke . ................... 29/643-29/645
Schrumpfaufnahmen............... 23/460
Schrumpffutter. . .................. 24/482+24/483
................................ 24/502+24/506
Schrumpfverldngerungen. . .......... 24/543
Schubstangenspanner. ............. 29/665-29/667
Seitenspanner . ......... ... ... ... 29/640
Senkrechtspanner . ................ 29/663+29/664
Sicherheitsspannschlissel. . ... ... ... 24/512
Spénehaken...................... 22/409
Spénesammler. ................... 22/409
Spannbacken..................... 26/568+27/588-590
................................ 27/592/596/598
................................ 27/599/602/603
................................ 27/605/612/613
................................ 29/647
Spanndorne. ............ ... .. ... 22/407+22/408
Spanneinsatze . ................... 26/584
Spanneisen ............. ... ... ... 29/631+29/633
Spanneisenhalter. . ................ 29/654
Spannelemente ................... 29/648+29/656
Spannfutter ...................... 24/465+24/479
................................ 24/499+24/508
Spannfutterverlangerungen ... .... ... 24/541
Spannhilsen ..................... 22/408+22/539
................................ 24/541
Spannkraftvorwahl. .. .............. 27/610
Spannmuttern . ......... ... ... 24/511+24/512
................................ 24/534+24/535
Spannpratzen. . ................... 27/611
................................ 29/634+29/635
Spannschlissel ................... 24/512
Spannschrauben . ................. 24/510+29/655

Spannunterlagen .. ................ 29/642+29/643
Spannwerkzeug-Sortimentskasten . . . . 29/656
Spannzangen..................... 24/518-24/528
................................... 24/538-24/539
Spannzangenaufnahmen............ 23/458
Spannzangenfutter. . ............... 24/466
................................... 24/471-24/474
................................ 24/486
................................... 24/493-24/496
................................ 24/504+24/505
................................ 24/508
Spannzangenschlissel ............. 24/513
Stabgreifer. .......... ... o L 27/624
Standardvorrichtungen ............. 27/614
Stangengreifbacken. .. ............. 26/579+26/581
Steilkegelaufnahmen ... ............ 23/460
Stellhtilsen . . ........ ... ... ...... 20/388
Stirnmitnehmer .......... ... .. ... 22/407
Stiftschrauben .. ......... ... .. ... 29/651
Stufenbacken. ........... ... .. ... 26/573
................................ 27/602+27/603+604
Stufenpratzen. . .......... ... ... ... 29/635
Synchron-Gewindeschneidfutter. . . . .. 21/394
Taster...... ... i 25/546-25/548
Tiefspannbacken . ................. 29/647
T-Nutenschrauben . . ............... 29/649
T-Nutensteine. .. .................. 29/649+29/650
Treppenbdcke . ........... ... .. .. 29/642
Unterlegscheiben. ................. 29/653
Vakuumspanner................... 28/630
Verlangerungshilsen ............... 20/384
Verschlussspanner. .. .............. 29/668
Vierbacken-Planspiralfutter . . ... ... .. 26/559+26/560
................................ 26/562
Waagerechtspanner. ............... 29/664+29/665
Werkstoffanschlége . ............... 23/426
Werkstlickanschlage ............... 27/609+29/658
Werkstlckauflagen. . ............... 27/597
Werkzeughalter fir CNC-Drehmaschinen. 23/414-23/424
................................ 23/426+23/427
................................ 23/429
Werkzeugvoreinstellgerdte. .. ........ 25/554+25/555
Winkelantriebe . . .......... ... .. ... 27/610
Winkelbohrfréseinrichtungen. ... ... .. 23/442-23/446
................................ 23/454-23/457
WinkelfiBe . .. ... ... .. 29/667
Winkeltriebe . .......... ... ... ... 27/597
Wischer . ... ... . 20/387
Zahnkranz-Bohrfutter. .. ............ 21/396
Zentrierkegel ......... ... .. L. 22/405+22/406
Zentrierspitzen. . .. ... ... oL 22/404+22/405
Zentrischspanner. . ................ 27/595
Zugspannzangen . . ... ... 24/533
Zwischenhllsen. .................. 24/467+24/476
................................ 24/477+24/487
................................ 24/498
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REDUZIERHULSEN fiir Werkzeuge mit Morsekegel

RGHM

Ausfiihrung:
Genauigkeitsausfiihrung, ganz gehartet, innen und auBen geschlif- DIN
fen. Die hohe Rundlaufgenauigkeit bleibt langer erhalten, weil die 2185
gehartete Oberflache gegen Beschadigungen schiitzt.
| 11 ol
Kat.-Nr. 200100 Reduzierhiilse
MI.( 200100 . MI.( 200100 l, MI.( 200100 ;
auBen/innen mm auBen/innen mm auBen/innen mm
1/0 7,60 @ 85 4a/2 11,50 @ 124 5/1 23,90 156
2/1 5,90 @ 92 a4/1 11,50 @ 124 6/5 55,80 ® 218
3/2 7,00 @ 112 5/4 21,20 0 171 6/4 55,80 ® 218
3/1 7,60 @ 99 5/3 21,20 0 156 6/3 59,80 ® 218
4/3 10,30 ® 140 5/2 21,80 @ 156 - - =
- - --
VERLANGERUNGSHULSEN fiir Werkzeuge mit Morsekegel ROHM
Ausfiihrung:
Genauigkeitsausfiihrung, ganz gehartet, innen und auBen geschlif- DIN
fen. Die hohe Rundlaufgenauigkeit bleibt langer erhalten, weil die 2187
gehartete Oberflache gegen Beschadigungen schitzt.
¢ e
b
¢ U
Kat.-Nr. 200550 Verlangerungshiilse
S d | | LS d | | 2108 d | |
auBen/ 200550 U U 2 auBen/ 200550 ! U 2 auBen/ 200550 U U 2
- mm mm mm ; mm mm mm ; mm mm mm
innen innen innen
1/1 8,900 20 145 83,0 3/2 12,700 30 194  100,0 5/3 25,300 36 268 118,55
2/1 10,80 ® 20 160 85,0 4/2 21,80 @ 30 215 97,5 3/4 20,50 ® 48 240 146,0
3/1 11,200 20 175 81,0 5/2 25,300 30 247 97,5 4/4 20,500 48 265 1475
4/1 14,500 20 200 82,5 2/3 13,80 @ 36 196 121,0 5/4 40,40 @ 48 300 150,5
1/2 10,80 @ 30 160 98,0 3/3 14,50 @ 36 215 121,0 4/5 45,60 @ 63 300 182,55
2/2 10,80 ® 30 175 100,0 4/3 21,80 @ 36 240 122,5 5/5 48,90 @ 63 3351 [185,5
VERLANGERUNGSHULSEN mit gleichem AuBen- und Innenkegel RyyHM
Ausfiihrung:
Flr Werkzeuge mit Morsekegel, Normalausfiihrung, AuBenkegel
geschliffen.
! > s — > .
- ’ -
Kat.-Nr. 200600 Verlangerungshiilse
MKx1, 200600 d, l, MKXI, " 200600 d, l, MK>I, " 200600 d, l,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1:1/250 25,80 @ 20 188 2:2/400 47,20 @ 25 325 4:4/300 62,20 ® 40 182
1:1/350 33,00 @ 20 288 3:3/300 46,60 @ 32 206 4:4/400 71,200 40 282
2:2/300 37,800 25 225 3:3/450 64,100 32 356 4:4/500 88,60 @ 40 382
20/384 Hinweis: Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



KLEMMHULSEN fiir Gewindebohrer und Reibahlen PRECI 0L

Ausfiihrung:
Ganz gehartet, Morsekegel und Bohrung geschliffen. DIN

6328 MK
Verwendung:

/

Zum Spannen von Gewindebohrern und Reibahlen mit zylindri-
schem Schaft und Vierkant in Stellhillsen, Pendelhaltern, Schnell-
wechsel-Einsatzen usw.

Kat.-Nr. 201300 Klemmhdilse

MK/, 201300 Veren MK/, 201300 Veren MK/, 201300  Verent
1/3,5 13,950 2,7 2/7 15,75 @ 5,5 3/12 21,10 @ 9,0
1/4 13,95 @ 3,0 2/8 15,75 @ 6,2 3/14 21,10 @ 11,0
1/4,5 13,95 @ 3,4 2/9 15,75 @ 7,0 3/16 21,100 12,0
1/5 13,95 O 3,8 2/10 15,75 @ 8,0 4/12 31,150 9,0
1/5,5 13,950 43 2/11 15,75 @ 9,0 a/14 31,150 11,0
1/6 13,950 4,9 2/12 15,75 @ 9,0 4/16 31,150 12,0
1/7 13,95 @ 5,5 a/s 21,100 6,2 a/18 31,150 14,5
1/8 13,95 @ 6,2 3/9 21,100 7,0 4/20 31,150 16,0
2/5,5 15,750 43 3/10 21,100 8,0 4/22 31,150 18,0
2/6 15,75 @ 4,9 3/11 21,10 @ 9,0 4/25 31,15 20,0
-
KEGELDORNE mit Morsekegel und Austreiblappen R@"m
Ausfiihrung:

Ganz gehartet und geschliffen.

Verwendung:
Zur Aufnahme von Bohrfuttern mit Bohrfutterkegel nach DIN 238,
auf Hand- oder Standerbohrmaschinen etc.

*B18 verkirzt um 7 mm, passend fir Schnellspann-Bohrfutter
214500 + 215000 mit Aufnahmekegel B18

Kat.-Nr. 201400 Kegeldorn mit Austreiblappen

MK/Bf. Kegel G MK/Bf. Kegel MK/Bf. Kegel G
Kegelp 291400 B e | BN zas) (PGl Kegelp 201400 aneem | o
1/B10 3,000 B0 10094 2/Bi8 3,200 Bi8 17,780 3/B22 4308 B2 21739
1/B12 3,000 Bi2 12065 2/B18-1 3,900 Bi8 17431 A 3/B24 7,500 B24 23825
1/B16 2,708 Bi6 15733 2/B22 4600 B22 21793 4/B16 8,900 B16 15733
1/B18-1 3,200 B18 17431 | 3/B12 4,108 Bi2 12065 4/Bi8 9,108 Bi8 17,780
2/B10 3,108 B0 10094 3/B16 4000 Bi6 15733 4/B18-1 11,50 @  Big" 17,431
2/B12 3,000 Bi2 12065 3/B18 430 BI8 17,780  4/B22 9,700 B2 21,739
2/B16 3008 Bi6 15733 3/B18-1 580@ B8 17,431 4/B24 10,300  B24 23825

KEGELDORNE mit Zylinderschaft fiir Bohrfutter mit Kegel DIN ISO 239 B-Konus ALBRECHT

Austiihrung
Gehartet und geschliffen, mit hoher Rundlaufgenauigkeit < 2 pm.

Verwendung:

Zur Aufnahme von Prazisions-Bohrfutter. Der zylindrische Schaft
kann in Spannzangen oder im Fréaserspannfutter aufgenommen
werden.

Kat.-Nr. 201480 Kegeldorn mit Zylinderschaft

KegelgroBe/d, mm 201480 1
mm
B6/6 13,50 ® 35
B10/8 13,50 @ 35
B12/10 16,80 @ 50
B16/16 22,60 50
Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 20 /3 85
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe



AUSTREIBER fiir Werkzeugkegel

Ausfiihrung:
Aus Spezialstahl, gehértet, im Briinierton angelassen. DIN
317
Kat.-Nr. 201500 Austreiber
fiir Morsekegel 201500 L
mm
o 2,48 @ 90
1-2 2,65 @ 140
3 4,21 0 190
4 8,73 @ 225
5-6 15,40 ® 265

AUSTREIBER halbautomatisch fiir Werkzeugkegel DIN 228

Ausfiihrung:
Spezialstahl gehértet, im Briinierton angelassen. Griff kunststoffbe-
schichtet, rot, mit Fingerschutz.

Verwendung:

Far Einhandbedienung. Durch Niederdrticken des Hebels gleitet der
obere Keil zuriick und drickt das Werkzeug ab. Spindelbeschadi-
gungen werden vermieden.

Kat.-Nr. 201550 Austreiber, halbautomatisch

fiir Morsekegel 201550 m1m

1-3 43,00 ® 330

4-6 55,80 ® 380
MORSEKEGEL-AUSTREIBLAPPEN aufschraubbar PRECIT0L

Ausfiihrung:
Aus Spezialstahl, gehértet, mit Gewindeteil zum Aufschrauben in
Morsekegelschéfte nach DIN 2207, mit Innen-Anzugsgewinde.

Kat.-Nr. 201580 Morsekegel-Austreiblappen

Gewinde 201580 fur Kegelschaft
mm

M 6 22,80 O MK 1

M10 15,25 @ MK 2

M12 16,55 @ MK 3

M16 19,05 @ MK 4

M20 21,40 @ MK 5

20/386 Hinweis: Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft

Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge O = Lieferung ab Werkslager

pro Katalognummer und GréBe ~+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



KONUSWISCHER MK/sk PRECI©0CL

Ausfiihrung:

Kat.-Nr. 201600: Aus Holz mit Filzstreifen besetzt.

Kat.-Nr. 201605: Aus Kunststoff mit formbestandigem Vlies besetzt.
Ol- und Fettbesténdig. Keine Abriebpartikel. GroBe Zwischenrdume
zur Aufnahme von Schmutz/Spénen.

Zum Reinigen von MK-/SK-Innenkegeln.

201605
Kat.-Nr. 201600 Konuswischer MK/SK aus Holz
Kat.-Nr. 201605 Konuswischer MK/SK aus Kunststoff
fir KegelgroBe 201600 201605 fir KegelgroBe 201600 201605
MK1 7,78 @ 7,56 ® MK5 15,35 @ 21,60 ®
MK2 7,17 @ 9,95 @ SK30 10,95 @ 13,00 O
MK3 8,18 @ 12,25 @ SK40 10,55 @ 15,35 @
MK4 10,60 ® 14,95 @ SK50 15,70 ® 26,35 @
KONUSWISCHER Hsk PRECIT 0L

Ausfiihrung:

Kat.-Nr. 201620: Aus Holz mit Filzstreifen besetzt.
Kat.-Nr. 201625: Wie Kat.-Nr. 201605.

Kat.-Nr. 201628: Wie Kat.-Nr. 201605 als AuBenwischer
fur HSK-Werkzeugaufnahmen.

Verwendung:
Zum Reinigen von HSK-Innen- bzw. AuBenkegeln.

201628 201625
Kat.-Nr. 201620 Konuswischer HSK aus Holz
Kat.-Nr. 201625 Konuswischer HSK aus Kunststoff
Kat.-Nr. 201628 AuBenwischer HSK aus Kunststoff
fir KegelgroBe 201620 201625 201628 fiir KegelgroBe 201620 201625 201628
HSK32 32,85 O 50,05 O - HSK63 35,25 @ 54,55 @ 49,50 ®
HSK40 32,85 O 50,05 O 45,10 O HSK100 53,25 ® 73,35 O 62,45 O
HSK50 35,25 O 52,60 O 46,55 O - - - -
WISCHER 2zylindrisch PRECI 0L
Ausfiihrung:
Wie Kat.-Nr. 201605 in zylindrischer Ausfiihrung (ab 16 mm zwei-
teilig).
Verwendung:
Schonendes und effizientes Reinigen von zylindrischen Aufnahmen
und Bohrungen aller Art (Werkzeugaufnahmen, hydraulische Spann- d
futter, thermische Schrumpffutter, etc.). !
Kat.-Nr. 201630 Zylindrischer Wischer aus Kunststoff
d, 201630 2 201630
mm mm
6 28,00 O 16 36,90 O
8 28,00 O 18 36,90 O
10 30,55 O 20 36,90 O
12 30,55 O 25 40,70 O
14 30,60 O 32 45,80 O
Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 20/387
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe



STELLHULSEN kurze Bauart

Ausfiihrung:

zum Voreinstellen von Werkzeugen. Im Einsatz gehéartet und
geschliffen. Fir Werkzeuge mit Morsekegel und Austreiblappen. Die
Lange wird auf einem Voreinstellgerdt mit Hilfe der Klemmmutter
eingestellt.

Info:
Stellhiilsen in anderen Ausfihrungen liefern wir auf Anfrage.
Lieferung erfolgt ohne Klemmmutter, bitte separat bestellen!

RGHM

DIN
6327

Kat.-Nr. 203000 Stellhiilse, kurze Bauart, Form D (ohne Klemmmutter), ohne Senkung

d,/MK 203000

16/1 21,30 @
28/2 26,00 ®
36/2 33,40 @
36/3 33,40 O
48/3 55,00 O

C EXI,

mm mm
16x1,5 28 40X 85
282 30 42X 95
36X2 36 50x118
36x2 36 50x118
482 47 65x144

KLEMMMUTTERN fiir Stellhiilsen

Kat.-Nr. 203120 Klemmmutter

Trapezgewinde Tr 203120
16x1,5 7,50 @
28x2 8,50 @
36x2 11,00 ©®
48x2 20,90 O

SAGEBLATTAUFNAHMEN

Ausfiihrung und Verwendung:

Zur Aufnahme von Metallkreissageblattern Kat.-Nr. 150000 -
150400. Einfaches, sicheres und schnelles Spannen des Sageblat-
tes, Selbstsicherung. Jede Séageblattdicke spannbar. Genauester
Rundlauf.

Kat.-Nr. 203500 Sageblattaufnahme

Ségeblatt-0 203500 Séageblatt-Bohrung d,
mm mm mm
20 67,80 @ 5 12
25 67,80 ® 8 20
32 67,80 @ 8 25
40 67,80 @ 10 25
20/388 Hinweis:

Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

RGOHM

Ay

d, b
mm mm
24,6 12
39,6 12
49,6 14
66,6 18
PRECITCCL
d—
1835B-
Schaft
E
dy
4 N
Séageblatt-0 203500 Sé&geblatt-Bohrung d,
mm mm mm
50 67,80 ® 13 12
63 67,80 ® 16 25
80 96,90 ® 22 16
100 96,90 ® 22 16

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



