MITLAUFENDE KORNERSPITZEN R{'é,nm

Ausfiihrung:

Mit kleinem Kopfdurchmesser, Spitzenwinkel 60°. Kdrper und Lauf-
spitze geschmiedet, durch gleichmaBigen Faserverlauf hoch belastbar.
Laufspitze aus verschleiBfestem Werkzeugstahl, durchgehartet, mehr-
fach nachschleifbar. Hohe Rundlaufgenauigkeit durch genaue Wélzla-
ger, Dauerschmierung mit Spezialfett, wartungsfrei. Gegen Schmutz
und Kuhlwasser abgedichtet. Kérper gehartet und geschliffen.

Verwendung:
Durch den kleinen Kopfdurchmesser keine Behinderung fur Suppor-
te, Stahlhalter oder Drehstéhle.

Kat.-Nr. 220100 Kérnerspitze mit kleinem Kopfdurchmesser

Werkstlick-Gewicht ~ Rundlauffehler Drehzahl

MK 220100 i = D i X max. max. max.
mm mm mm mm mm O
kg mm min -’
2 111,00 @ 62,0 32 15 7 18 200 0,005 7000
3 130,00 ® 62,0 34 15 7 18 400 0,005 7000
4 166,00 ® 755 42 20 8,5 25 800 0,005 6300
5 248,00 ® 104,0 58 30 9 34 1600 0,010 4300
--.
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN ROHM

Ausfiihrung und Verwendung:

Mit verlangerter Laufspitze, Spitzenwinkel 60°. Flr ungehindertes
Anfahren der Supporte. Besonders geeignet zum Kopierdrehen.
Verminderte Belastbarkeit. Kérper gehértet. T
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Kat.-Nr. 220150 Kérnerspitze mit kleinem Kopfdurchmesser und verlangerter Laufspitze

A B H J K Werkstlick-Gewicht Rundlauffehler Drehzahl

MK 220150 max. max. max.
mm mm mm mm mm S
kg mm min -
2 129,00 ® 73,0 32 7,0 10 29 170 0,008 7000
3 161,00 ® 74,0 34 7,0 11 30 340 0,008 7000
4 199,00 ® 88,5 42 8,5 13 38 700 0,008 6300
5 290,00 ® 119,0 58 9,0 14 49 1400 0,010 4300
--.
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN ROHM

Ausfiihrung und Verwendung:

Spitzenwinkel 60°, mit nachgedrehter, verldngerter Lauf-
spitze. Korper gehértet und geschliffen, Dreifachlagerung,
Lebensdauerschmierung. Hohe Rundlaufgenauigkeit, A
Rundlaufabweichung max. 0,01 mm, hohe Drehzahlen.
Besonders geeignet zum Einsatz auf Kopierdrehmaschinen

fir Werkstucke mit kleinem Durchmesser.

(L
-

Kat.-Nr. 220180 Koérnerspitze mit verlangerter Laufspitze

MK 220180 A 2 o i 2 i

mm mm mm mm mm mm
2 330,00 ® 73,0 32 15 29 6 12
3 364,00 ® 74,0 34 15 30 8 16
4 428,00 ® 88,5 42 20 38 10 20
5 612,00 ©® 119,0 58 30 49 12 26

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 22/401
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe

Produktgruppe 22



MITLAUFENDE KORNERSPITZEN R\-‘o-)IIm

Ausfiihrung und Verwendung:
Einfachausflihrung, Spitzenwinkel 60°. Kurze Auskraglange. Laufspit-
ze kopfgelagert. FUr hohe Drehzahlen bei reduzierter Axialbelastung. 4

Kat.-Nr. 220200 Kérnerspitze Einfachausfiihrung

Werkstlick-Gewicht ~ Rundlauffehler Drehzahl

MK 220200 i 2 2 h X max. max. max.
mm mm mm mm mm o
kg mm min -
1 70,40 ® 54,5 36 15 6,0 15,5 80 0,010 11000
2 77,40 ® 64,0 45 22 7,0 23,0 180 0,010 8500
3 82,90 ® 67,0 50 22 6,5 23,5 300 0,010 8500
4 119,00 ® 90,0 70 32 8,5 33,0 500 0,010 6000
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN PRECIT©0L
Ausfihrung:

Korper und Laufspitze geschmiedet, durch gleichmaBigen Faser-

verlauf hoch belastbar. Laufspitze aus verschleifestem Werkzeug-

stahl, durchgehértet, mehrfach nachschleifbar. Hohe Rundlaufge-

nauigkeit durch genaue Walzlager, Dauerschmierung mit Spezial-

fett, wartungsfrei. Gegen Schmutz und Kihlwasser abgedichtet. i
Koérper gehértet und geschliffen. Speziell fiir hohe Drehzahlen und

entsprechende Werkstilickgewichte geeignet. GréBe 3 zuséatzlich mit 8
verlangerter Laufspitze 45°/60°. Mit Abdriickmutter.

Verwendung:
Besonders geeignet fiir den Einsatz auf modernen Hochleistungs-
Drehmaschinen.

Kat.-Nr. 220220 Kornerspitze fiir hohe Drehzahlen, mit Abdriickmutter

A B D J K Werkstlick-Gewicht  Rundlauffehler ~ Drehzahl Radialbelastung

MK 220220 max. max. max. max.
mm mm mm mm mm L
kg mm min -’ daN
3 223,40 ® 86,0 45 20h8 6 30 500 0,005 9000 250,00
4 227,90 10255 82 32h8 - 40 800 0,005 5000 400,00
5 483,40 10255 82 32h8 - 40 800 0,005 5000 400,00
--
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN ROHM

Ausfiihrung:

Spitzenwinkel 60°. Koérper und Laufspitze geschmiedet, durch
gleichmaBigen Faserverlauf hoch belastbar. Laufspitze aus ver-
schleiBfestem Werkzeugstahl, durchgehértet, mehrfach nach-
schleifbar. Hohe Rundlaufgenauigkeit durch genaue Walzlager,
Dauerschmierung mit Spezialfett, wartungsfrei. Gegen Schmutz und
Kuhlwasser abgedichtet. Kérper gehértet und geschliffen.

Verwendung:
Zum Feindrehen und Schruppen, auf allen Drehmaschinen univer-
sell einsetzbar.

Kat.-Nr. 220250 Kornerspitze Standardausfiihrung

A B D H K Werkstlick-Gewicht  Rundlauffehler Drehzahl
MK 220250 max. max. max.
mm mm mm mm mm .
kg mm min '
1 113,00 O 60,5 36 15 6,0 17,0 80 0,005 7000
2 142,00 ® 65,0 45 20 7,0 24,0 180 0,005 7000
3 166,00 ® 70,5 50 22 6,5 27,5 300 0,005 6300
4 212,00 ® 102,5 70 32 8,5 41,0 750 0,005 3800
5 309,00 @ 129,0 90 40 8,5 50,5 1800 0,005 3000
6 580,00 ® 152,0 105 50 13,0 57,5 3500 0,010 2600
22/402 Hinweis: Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge O = Lieferung ab Werkslager

pro Katalognummer und GréBe ~+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



MITLAUFENDE KORNERSPITZEN R\-‘o-)IIm

Ausfiihrung und Verwendung:

Mit verlangerter Laufspitze, Spitzenwinkel 60°. Flr ungehindertes

Anfahren der Supporte. Besonders geeignet zum Kopierdrehen. Iy
Verminderte Belastbarkeit. Kérper gehértet.

K —>]

Kat.-Nr. 220300 Kornerspitze mit verlangerter Laufspitze —A——p
A B H J K Werkstlick-Gewicht ~ Rundlauffehler Drehzahl
MK 220300 max. max. max.
mm mm mm mm mm S
kg mm min '
2 160,00 ® 750 45 7,0 10 34 140 0,005 7000
3 215,00 ® 955 60 6,5 12 47 400 0,005 5000
4 252,00 ® 1145 70 8,5 14 53 500 0,005 3800
5 361,00 ® 143,5 90 8,5 16 65 1200 0,005 3000
--
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN ROHM
Ausfiihrung:

Spitzenwinkel 60°. Mit Manometer zum Einstellen und Ablesen der
Spannkraft. Tellerfedern sorgen fir Dehnungsausgleich. Als Gegen-
spitze zu Stirnseiten-Mitnehmern, sichere Mitnahme beim Drehen
zwischen Spitzen. Kérper und Laufspitze im Gesenk geschmiedet,
gehartet und geschliffen. Laufspitze im Schaft gelagert. Gegen
Schmutz und Kuhlwasser abgedichtet. Dauerschmierung mit Spe-
zialfett, wartungsfrei.

Verwendung:

Zum Bestimmen und Konstanthalten der axialen Spannkraft beim
Drehen mit Mitnehmern. Auch fir normale Spannvorgénge ver-
wendbar.

Kat.-Nr. 221100 Kérnerspitze mit Spannkraft-Anzeige

A B D H J K Werkstlick-Gewicht  Axiale Spannkraft Rundlauffehler

MK 221100 max. max. max.
mm mm mm mm mm mm
kg daN mm
3 512,00 ® 1050 64 25 6,5 12 315 400 550 0,010
4 556,00 0 1235 72 32 8,5 15 39,0 800 900 0,010
5 748,000 160,5 95 40 8,5 16 49,0 1600 1500 0,010
6 1187,000 202,0 120 52 13,0 23 59,0 3200 2000 0,015
--
MITLAUFENDE KORNERSPITZEN ROHM
Ausfiihrung:
Kurze Auskragldnge, schwingungsarmer Lauf, Laufspindel schaft- v
gelagert, Kérper gehértet, bedingt durch die Einsétze liegt das - .
zulassige Werkstiickgewicht niedriger. Laufkérner mit Innenkegel zur = J_Lt
Aufnahme auswechselbarer Einsédtze mit verschiedenen Formen. | — -
Verwendung:
Vielseitig verwendbar durch einfaches und schnelles Auswechseln =,
der Zentriereinsatze.
Lieferung:
Im Holzkasten mit 1 Kérnerspitze, 1 Auswerfer, je 1 Spitze 60°/30°-
60°-75°-90°, 1 AuBenkegel 60° stumpf, 2 Innenkegel 60° hohl.
Kat.-Nr. 221400 Kornerspitze mit auswechselbaren Einsatzen E
A D E Werkstlick-Gewicht Rundlauffehler
MK 221400 max. max.
mm mm mm
kg mm
2 397,00 O 45 20 4,0 40 0,010
3 471,00 O 48 22 4,5 130 0,010
a4 624,00 ® 67 32 5,0 250 0,010
5 863,00 O 85 40 6,0 650 0,010
Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 22/403
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe

Produktgruppe 22



AUSWECHSELBARE LAUFSPITZEN 60°

Kat.-Nr. 221410 Laufspitze 60°

Typ 221410 o D E
mm mm mm
102 18,30 O 16 7 5,2
104 20,50 O 20 12 9,6
108 26,60 O 28 15 12,0
110 47,40 O 38 22 18,5
Kat.-Nr. 221415 Laufspitze 75°
Typ 221415 o 2 E
mm mm mm
102 18,30 O 16 7 5,2
104 20,50 O 20 12 9,6
108 26,60 O 28 15 12
110 34,70 O 38 22 18,5
Kat.-Nr. 221420 Laufspitze 90°
Typ 221420 o D E
mm mm mm
102 18,30 O 16 7 5,2
104 20,50 O 20 12 9,6
108 26,60 O 28 15 12,0
110 34,70 O 38 22 18,5

Kat.-Nr. 221425 Laufspitze 60° VL

Typ 221425 i D =
mm mm mm
102 21,70 O 14 7 52
104 27,00 O 18 12 9,6
108 32,20 ® 26 15 12,0
110 42,50 O 32 22 18,5
FESTE ZENTRIERSPITZEN

Ausfiihrung Kat.-Nr. 221500:
Spitzenwinkel 60° aus hochwertigem Werkzeugstahl, durchgehartet
und geschliffen.

Verwendung:
Fir Arbeiten mit hoher Genauigkeit bei geringer Belastung z. B.
Schleifarbeiten.

Ausfiihrung Kat.-Nr. 221570:
Mit tief eingelassener HM-Spitze fir lange Lebensdauer. Mehrmals
nachschleifbar. Schaft aus Werkzeugstahl ungehértet, ganz geschliffen.

Kat.-Nr. 221500 volle Spitze aus Werkzeugstahl

MK 221500

11,00 ®
13,90 ®
16,05 ®
24,40 ®
48,30 @
127,30 @

OO hON=

Kat.-Nr. 221570 mit Hartmetalleinsatz

MK 221570 HM-Einsatz-@

mm

- 40,30 ® .

2 40,30 ® 7

2 53,60 ® o

4 71,40 ® 14

e 106,40 ® o

22/404 Hinwesis:

Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

G fir GroBe
mm MK
20,0 2
24,0 3
31,5 4
43,0 5
G fir GroBe
mm MK
17,0 2
22,5 3
24,5 4
35,0 5
G fir GroBe
mm MK
20,0 2
24,0 3
31,5 4
43,0 5
G J far GroBe
mm mm MK - G >l F >
25,0 6 2
30,0 8 8 -+— 4
43,0 12 4 - i
55,0 13 5
DIN
806
L
!
l;
d, I,
mm mm
12,2 80
18,0 100
24,1 125
31,6 160
44,7 200
63,8 270
DIN
806
d, I, l
mm mm — g
18,0 100 T )
24,1 125
31,6 160 h
44,7 200

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



FESTE ZENTRIERSPITZEN PRECIL©0OLL

Ausfiihrung Kat.-Nr. 221600:
Mit halber HM-Spitze, besonders fir diinne Werkstiicke. Mehr- DIN
mals nachschleifbar. Schaft aus Werkzeugstahl ungehartet, ganz 806

geschliffen. ‘ I,

Ausfiihrung Kat.-Nr. 221650: e

Mit Abdriickmutter. Aus Werkzeugstahl, durchgehértet und geschliffen. ‘ ; . ‘
| |1 |

Kat.-Nr. 221600 mit halber Spitze Hartmetalleinsatz

HM-Einsatz-@ | |

MK 221600 1 2
mm mm mm
1 45,65 O 7 80 22
2 47,00 ® 7 100 30
3 60,35 @ 11 125 38
4 87,25 ® 14 160 50
5 147,60 O 18 200 63
DIN
807
Kat.-Nr. 221650 mit Abdriickmutter
MK 221650 d, L
mm mm
1 35,35 O 12,2 90
2 40,40 O 18,0 112
3 47,50 ® 241 138
4 68,70 ® 31,6 175
5 117,20 @ 44,7 217
6 297,00 O 63,8 290
--.
MITLAUFENDE ZENTRIERKEGEL R@"m

Ausfiihrung:

Kréaftig dimensionierte Bauart und besonders stabile Lagerung fiir
schwere Zerspanungsarbeiten. Hohe Rundlaufgenauigkeit. Zentrier-
kegel und Aufnahmeschaft im Gesenk geschmiedet, gehértet und

geschliffen. Dauerschmierung mit Spezialfett, wartungsfrei.
Verwendung:
Fur die Bearbeitung von Rohren und Hohlkérpern. 7

Kat.-Nr. 222300 Zentrierkegel stumpf, 60°

Werkstlick-Gewicht ~ Rundlauffehler

Morsekegel/B 222300 i 2 D = max. max.
mm mm mm mm kg ——

1/50 185,00 O 64,0 50 20 52 100 0,008
2/50 188,00 @ 65,0 50 20 52 200 0,008
2/80 227,00 O 77,0 80 30 64 300 0,008
3/80 247,00 ® 77,0 80 30 64 400 0,008
4/80 262,00 ® 78,5 80 30 64 400 0,008
3/120 327,00 @ 96,5 120 30 83 600 0,008
4/120 338,00 @ 98,0 120 30 83 800 0,008
5/120 363,00 ® 99,0 120 30 83 800 0,008

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 22/405
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe

Produktgruppe 22



MITLAUFENDE ZENTRIERKEGEL ROHM

Ausfiihrung:
Kréaftig dimensionierte Bauart und besonders stabile Lagerung fiir
schwere Zerspanungsarbeiten. Hohe Rundlaufgenauigkeit. Zentrier-

kegel und Aufnahmeschaft im Gesenk geschmiedet, gehértet und _
geschliffen. Dauerschmierung mit Spezialfett, wartungsfrei.

(|
Verwendung: M

Fur die Bearbeitung von Rohren und Hohlkérpern. 45 T = ‘

Kat.-Nr. 222350 Zentrierkegel stumpf, 75°

A B D E Werkstlick-Gewicht Rundlauffehler

Morsekegel/B 222350 max. max.
mm mm mm mm kg mm

2/80 227,00 O 80,0 80 20 67 300 0,008
3/80 247,00 O 80,0 80 20 67 400 0,008
4/80 262,00 O 81,5 80 20 67 400 0,008
3/120 316,00 O 85,5 120 30 72 600 0,008
4/120 329,00 O 87,0 120 30 72 800 0,008
5/120 353,00 O 88,0 120 30 72 800 0,008
4/170 617,00 O 107,0 170 50 90 1200 0,010
5/170 657,00 O 106,0 170 50 90 1600 0,010
6/170 729,00 O 107,5 170 50 90 1600 0,010
5/250 1476,00 ® 146,5 250 75 130 2000 0,010
6/250 1533,00 O 148,0 250 75 130 2000 0,010
6/350 2977,00 O 184,0 350 120 168 4000 0,015

--
MITLAUFENDE ZENTRIERKEGEL R@"m

Ausfiihrung:

Kraftig dimensionierte Bauart und besonders stabile Lagerung fir
schwere Zerspanungsarbeiten. Hohe Rundlaufgenauigkeit. Zentrier-
kegel und Aufnahmeschaft im Gesenk geschmiedet, gehértet und
geschliffen. Dauerschmierung mit Spezialfett, wartungsfrei.

Verwendung:
Als Zentrierkegel fir Hohlkdrper und als Zentrierspitze zur Bearbei-
tung normaler Werkstucke.

Kat.-Nr. 222920 Zentrierkegel spitz, 60°

A B Werkstiick-Gewicht H Rundlauffehler
Morsekegel/B 222920 max. max.
mm mm mm
kg mm
2/42 167,00 ® 61,0 42 200 7,0 0,010
3/56 200,00 ® 79,0 56 400 7,0 0,008
4/64 260,00 ® 100,0 64 800 8,5 0,008
5/78 436,00 @ 115,5 78 1600 8,5 0,008
22/406 Hinweis: Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge O = Lieferung ab Werkslager

pro Katalognummer und GréBe ~+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



STIRNMITNEHMER Baureihe HD ﬁtEIHEI_

Ausfiihrung:

Spannbereich 7-38 mm.

Der Ausgleich der Mithahmebolzen erfolgt Uber einen HD-Ring W3

(plastische Verformung). Werkstlicke mit einer bis zu 5° schragen . —

Planflache oder 3 mm Axialunterschied werden mittels unabhan- o — [ B

gigen Mitnahmebolzen ausgeglichen. Fir Werkstlickgewichte von ay It e ER e

50-65 kg. —

Verwendung: 1

FlUr Schrupp- und Schlichtarbeiten. Zur Direktaufnahme in die o = e

Maschinenspindel oder an der hinteren Kopfpartie in ein Futter mit )

weichen Backen.

Kat.-Nr. 223010 Stirnmitnehmer

. max. Werk- Anzahl
Typ/ 223010  SPannbereich . cewicht der Mitnahme- =1 D D, Ls L LD L,
Morsekegel mm mm mm mm mm mm mm mm mm
kg bolzen

HD30/MK4 484,58 @ 7-14 50 4 168 42 30 33,0 50 3,0 — 68
HD32/MK4 507,83 @ 16-26 55 5 168 52 40 26,5 7o | 65 9 64
HD32/MK5 414,80 ® 16-26 55 5 190 52 40 26,5 7 | 6B g 68
HD33/MK4 554,35 @ 24-38 65 6 183 70 54 345 12,0 95 14 76
HD33/MK5 566,00 ® 24-38 65 6 203 70 54 345 12,0 95 14 76
MITNAHMEBOLZEN fir Stirnmitnehmer Form B 22 =obler

Kat.-Nr. 223015 Mitnhahmebolzen Form B

Spann-@ ’ Durchmesser Anzahl
Typ faals mm DTS, mm der Mitnahmebolzen
HD30R 46,47 O 14 rechts 5 4
HD30L 46,47 O 14 links 5 4
HD32R 45,69 @ 26 rechts 7 5
HD32L 45,69 O 26 links 7 5)
HD33R 56,97 O 38 rechts 9 6
HD33L 56,97 O 38 links 9 6
SPANNDORNE Baureihe TEP
Ausfiihrung:
Spannbereich 8 mm bis 235 mm.
Die Spanndorne werden mit prézise geschliffenen Zentrierbohrun-
gen geliefert. Die Rundlaufgenauigkeit betragt 0,01 mm.
Verwendung:
Diese Spanndorne werden hauptsachlich zum Schleifen und in
der Kontrolle eingesetzt. Sie sind erhéltlich in den Spannbereichen
8 mm bis 235 mm. Die Spannhilsen werden auf 48 HRC gehértet.
Kat.-Nr. 224010 Spanndorn TEP
vp 224010 Spannbereich Gesamtlange
mm mm
TEP-1 80,54 O 8-10,5 75
TEP-2 80,54 O 10-12,5 110
TEP-3 63,25 O 12-15 125
TEP-4 63,76 O 14-17 140
TEP-5 70,85 O 16-20 150
TEP-6 79,49 O 19-23 170
TEP-7 79,49 O 22-26 175
TEP-8 88,12 O 25-37 225
Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 22/407
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge

+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe

Produktgruppe 22



SPANNHULSEN zu Kat.-Nr. 224010

Kat.-Nr. 224015 Spannhiilse TEP

TEP 224015 Spannbereich  Dehnungsbereich
mm mm
80-1 151,01 O 8 1,5
90-1 151,01 O 9 1,5
100-2 151,01 O 10 1,5
110-2 151,01 O 11 ES,
120-3 105,02 O 12 2
140-4 110,64 O 14 2

SPANNDORNE mit Flanschaufnahme Baureihe TMTP

Ausfiihrung:

Spannbereich 14,7 mm bis 131,7 mm. Diese Spanndorne werden
direkt Uber einen Aufnahmeflansch mit der Maschinenspindel ver-
schraubt. Die Spannung erfolgt manuell oder automatisch lber eine
Zugstange.

Verwendung:
Die Spanndorne werden bei Dreh-, Frés-, Schleif- und Verzahnungs-
arbeiten eingesetzt. Die Rundlaufgenauigkeit betragt < 0,01 mm.

Weitere Ausflihrungen sind auf Anfrage bis TMTP11 (131,7 mm)
lieferbar, fragen Sie ihren Precitool-Handler.

Kat.-Nr. 224020 Spanndorn mit Flanschaufnahme TMTP

Typ 224020
TMTP-1 350,49 O
TMTP-3 386,05 O
TMTP-8 581,42 O
TMTP-9 604,65 O

SPANNHULSEN 2zu Kat.-Nr. 224020

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage bis Durchmesser 129,7 mm
lieferbar, fragen Sie ihren Precitool-Handler.

Kat.-Nr. 224025 Spannhiilse TMTP

T™TP 224025 Spannbereich  Dehnungsbereich
mm mm
157-1 118,08 O 15,7 1
167-1 118,08 O 16,7 1
177-1 118,08 O 17,7 1
187-1 118,08 O 18,7 1
197-1 122,93 O 19,7 1
227-2 122,93 O 22,7 1
247-3 127,86 O 24,7 1
22/408 Hinweis:

Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
pro Katalognummer und GréBe

l-—— I ]
_f T T —— 1
g‘;» - " — J-ﬁ:——-—-‘ﬂ (—i}- D
Neiay) e ——n }.¥ }
TEP 224015 Spannbereich  Dehnungsbereich
mm mm
160-5 116,26 O 16 2
180-5 116,26 O 18 2
200-6 121,86 O 20 2
220-7 127,50 O 22 2
240-7 127,50 O 24 2
260-8 131,26 O 26 3
tnbler
0
Spannbereich Gesamtlange
mm mm
14,7-19,7 78,5
24,7-29,7 81,5
54,7-64,7 125,0
64,8-82,7 135,5
& tobler
Ir"""b
ik
]; Ff =
.o o
a....,.i R j‘_
Hub - |
{in mmem) | rj 12
L. _.jy'J It be——1
T™TP 224025 Spannbereich  Dehnungsbereich
mm mm
257-3 127,86 O 25,7 1
267-3 127,86 O 26,7 1
277-3 127,86 O 27,7 1
547-8 259,76 O 57,7 2
567-8 259,76 O 56,7 2
767-9 329,60 O 76,7 2

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft
O = Lieferung ab Werkslager
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten



SPANEHAKEN mit Schutzschild PRECI|00L

Ausfiihrung:

Mit Handschutzschild und Kunststoffhandgriff. Schutzschild-g 135
mm, Material @ des Hakens am Schutzschild 12 mm, konisch aus-
laufend auf 4 mm am Hakenende.

Kat.-Nr. 225370 Spanehaken
Hakenldnge 225370
mm

300
500

17,55 @
22,00 ®

MAGNETISCHER SPANESAMMLER PRECIL©0OLL

Ausfiihrung:

Der integrierte Permanentmagnet ermdglicht das Sammeln aller
magnetischer Spane.

Verwendung:

Einfache und schnelle Handhabung (Spéane sammeln, Griff her-
ausziehen, Abstreifen). Ideal auch fir scharfkantige, magnetische
Metallspane an schwer zugénglichen Stellen.

Kat.-Nr. 225380 Magnetischer Spanesammler

Gesamtlange

225380 Durchmesser @ Gewicht
mm

mm kg
300 31,50 ® 25 0,6

PRECITOG, -
IHR PARTNER, DER SEIN

Symbol-Erklarung: @ = Lagerstandard, 98 %ige Lieferbereitschaft Hinweis: 22 /409
O = Lieferung ab Werkslager Stiickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge
+ = Preise ausschlieBlich Transport und Verpackungskosten pro Katalognummer und GroBe



